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HOVEDPROSESS 2.3 
 
SPORVEKSLER 
 
 
Innhold 
 
 
 
2.32 ENKLE VEKSLER MED LANG KURVE 
 
2.32.2  Skinneprofil  54E3 
2.32.21 1:9 R190 
2.32.22 1:9 R300 
2.32.23 1:12 R500 
2.32.24 1:14 R760 
2.32.29 Øvrig 
 
2.32.3  Skinneprofil 60E1 
2.32.31 1:9 R300 
2.32.32 1:12 R500 
2.32.33 1:14 R760 
2.32.39 Øvrig 
 
2.32.9  Øvrig 
 
2.33 ENKLE KLOTOIDEVEKSLER 
 
2.33.1  Skinneprofil 60E1 
2.33.11 1:18,4 
2.33.12 1:26,1 R2500 
2.33.19 Øvrig 
 
2.33.9  Øvrig 
 
2.34 DOBLE KRYSSVEKSLER 
 
2.34.1  Skinneprofil 54E3 
2.34.11 1:9 R190 
2.34.19 Øvrig 
 
2.34.2  Skinneprofil 60E1 
2.34.21 1:12 R500 
2.34.29 Øvrig 
   
2.34.9  Øvrig 
 
2.35 SPORKRYSS 
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2.36 KURVEVEKSLER 
 
2.37 SVEISING 
 
2.38 JUSTERING 
 
2.39 ØVRIG 
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2.32  ENKLE VEKSLER  
 
 a) Prosessen omfatter levering av materialer til og alle arbeider med bygging og 

innlegging av sporveksler. I prosessen inngår også mottak og evt. 
mellomlagring av sporvekseldeler på anleggsstedet samt intern transport 
innen anlegget. 
 

 b-e) Krav til materialer, utførelse og toleranser skal være i hht. Jernbaneverkets 
tekniske regelverk JD 530  "Overbygning - regler for prosjektering", JD 531 
"Overbygning - regler for bygging" samt Jernbaneverkets tekniske 
spesifikasjon for sporveksler, kryss og sporforbindelser.  
 

 x) Mengden måles som antall sporveksler. 
Enhet: stk 
 

 
  

a-x)  

2.32.2  Skinneprofil 54E3 
 
2.32.21 1:9 R190 
 
2.32.211 Sk 3450 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3450. 

 
2.32.212 Sk 3470 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3470. 

 
2.32.213 Sk 3490 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3490 

 
2.32.214 Sk 3495 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3495. 

 
2.32.219 Øvrig 
 
2.32.22 1:9 R300 
 
2.32.221 Sk 3200 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3200. 

 
2.32.222 Sk 3225 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3225. 
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2.32.223 Sk 3250 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3250 

 
2.32.224 Sk 3275 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3275. 

 
2.32.229 Øvrig 
 
2.32.23 1:12, R500 
 
2.32.231 Sk 3300 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3300. 

 
2.32.232 Sk 3350 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3350. 

 
2.32.233 Sk 3375 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3375. 

 
2.32.239 Øvrig 
 
2.32.24 1:14 R760 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3400. 

 
2.32.29 Øvrig 
 
2.32.3  Skinneprofil 60E1 
 
2.32.31 1:9 R300 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3900. 

 
2.32.32 1:12 R500 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3500. 

 
2.32.33 1:14 R760 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3600. 

 
2.32.39 Øvrig 
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2.32.9  Øvrig 
 
 
   
2.33  ENKLE KLOTOIDEVEKSLER 
 
 a-x) Som for prosess 2.31. 

 
2.33.1  Skinneprofil 60E1 
 
2.33.11 1:18,4 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3750. 

 
2.33.12 1:26,1 R2500 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3800. 

 
2.33.19 Øvrig 
 
2.33.9  Øvrig 
 
 
 
2.34  DOBLE KRYSSVEKSLER 
 
 a-x) Som for prosess 2.31. 

 
2.34.1  Skinneprofil 54E3 
 
2.34.11 1:9 R190 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 3425. 

 
2.34.19 Øvrig 
 
2.34.2  Skinneprofil 60E1 
 
2.34.21 1:12 R500 
 
 a-c) Iht. tegning Sk 4000. 

 
2.34.29 Øvrig 
 
2.34.9  Øvrig 
 
 
 
2.35  SPORKRYSS 
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Dok.nr.: Utgitt av:  BTP Godkjent av:  BT 

 

 a-x) Som for prosess 2.31. 
 
 
 

2.36  KURVEVEKSLER 
 
 a-x) Som for prosess 2.31. 

 
 
 

2.37  SVEISING 
 
 a) Prosessen omfatter levering av materialer til og alle arbeider med sveising og 

nøytralisering av sporveksler. 
 

 b-e) Krav til materialer, utførelse, prøvetaking og toleranser skal være i henhold til 
Jernbaneverkets tekniske regelverk JD 530 "Overbygning - regler for 
prosjektering", JD 531 "Overbygning - regler for bygging" samt 
Jernbaneverkets tekniske spesifikasjoner for sveising av skinner. 
 

 x) Mengden måles som antall sporveksler. 
Enhet: stk 
 
 
 

2.38  JUSTERING 
 
 a) Prosessen omfatter alle arbeider med pakking, løfting og baksing av 

sporveksler til angitt høyde og beliggenhet. Prosessen inkluderer også 
nødvendig etterjustering. 
 

 b-e) Arbeidene skal utføres iht. Jernbaneverkets tekniske regelverk JD 531 
"Overbygning - regler for bygging" og JD 532 "Overbygning - regler for 
vedlikehold".   
 

 x) Mengden måles som antall ferdig justerte sporveksler. 
Enhet: stk 
 
 
 

2.39  ØVRIG 
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