Jernbaneverket 2. OVERBYGNING
Prosesskoder Prosjektering og bygging

Spor

H.pr.. 2.2
Utgitt: 01.01.10
Rev.: 2

Side: lav17

HOVEDPROSESS 2.2

SPOR

Innhold

2.20 UFORDELTE KOSTNADER

2.21 LEVERING AV SPORMATERIELL

2211 Skinner

2.21.11 Skinneprofil 35 kg
2.21.12 Skinneprofil NSB40
2.21.13 Skinneprofil S41
2.21.14 Skinneprofil 49E1
2.21.15 Skinneprofil 54E3
2.21.16 Skinneprofil 54E1
2.21.17 Skinneprofil 54E2
2.21.18 Skinneprofil 60E1
2.21.19 Skinneprofil S64
2.21.2 Sviller

2.21.21 Betongsviller

2.21.22 Tresviller

2.21.29 @vrig

2.21.3 Befestigelser
2.21.31 Fjeerer

2.21.32 Isolatorer

2.21.33 Mellomlegg

2.21.34 Underlagsplater
2.21.35 Svilleskruer

2.21.39 @vrig

2214 Skinnestoppere
2.21.41 Skinnestoppere for 49E1
2.21.42 Skinnestoppere for 35 kg
2.21.49 @vrig

2.215 Strekkbolter
2.21.51 Isolerte strekkbolter
2.21.52 Uisolerte strekkbolter
2.21.59 @vrig

2.21.9 @vrig

Dok.nr.: Utgitt av: BTP

Godkjent av: BT
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Spor Side: 2av 17
2.22 BYGGING AV SPOR

2.23 BALLAST

2.23.1

2.23.2

2.23.3

2.23.9

Nedre ballastlag
@vre ballastlag
Ballastmatter

@vrig

2.24 SKINNESKJJTER

2.24.1

2.24.11
2.24.12
2.24.13
2.24.14
2.24.19

2.24.2

2.24.21
2.24.22
2.24.29

2.24.3

2.24.31
2.24.32
2.24.33
2.24.34
2.24.39

2.24.9

Apne skjgter

Lasker til 35 kg/NSB40 - FI. 35
Lasker til S41/49E1/54E3 - Fl. 14a
Lasker til 54E1/54E2 - type B
Lasker til 60E1 - FI. 31

@vrig

Friksjonsskjater
Exel

Benkler

@vrig

Limte skjater
MT - normal
MT - forsterket
"S" - normal
"S" - forsterket
@vrig

@vrig

2.25 HELSVEISING

2.25.1
2.25.2
2.25.21
2.25.22
2.25.29
2.25.3

2.25.9

Mellomsveising

Ngytralisering

Ngytralisering innenfor ngytraltemperaturomradet

Ngytralisering ved temperatur lavere enn ngytraltemperaturomradet

@vrig
Sluttsveising

@vrig

2.26 JUSTERING OG STABILISERING

2.26.1

Justering

Dok.nr.:

Utgitt av: BTP

Godkjent av: BT
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2.26.2 Stabilisering
2.26.9 avrig
2.29 @VRIG

Dok.nr.: Utgitt av: BTP Godkjent av: BT
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2.20 UFORDELTE KOSTNADER

a)

Prosessen benyttes bare til regnskapsmessig kontering av kostnader der ikke
detaljfordeling foretas, og omfatter alle utgifter til forberedende og generelle
arbeider som nevnt under prosessene 2.21 - 2.29.

Kostnad angis som rund sum.

2.21 LEVERING AV SPORMATERIELL
a) Prosessen omfatter alle arbeider med levering av spormateriell. | prosessen
inngar ogsa mottak og evt. mellomlagring av spormateriellet pa anleggsstedet.
b-e) Krav til materiell, utfarelse, pra@vetaking og toleranser skal veere i henhold til
Jernbaneverkets tekniske regelverk JD 530 "Overbygning - regler for
prosjektering”, JD 531 "Overbygning - regler for bygging" samt
Jernbaneverkets tekniske spesifikasjoner for skinner, sviller og befestigelse.
X) Mengden males som antall lgpemeter spor.
Enhet: m
2211 Skinner
a) Prosessen omfatter alle arbeider med levering av skinner. | prosessen inngar
ogsa mottak og evt. mellomlagring av skinnene pa anleggsstedet.
b-e) Skinnene skal leveres i henhold til Jernbaneverkets tekniske regelverk JD 530
"Overbygning - regler for prosjektering” samt Jernbaneverkets tekniske
spesifikasjon for skinner.
X) Mengden males som antall Igpemeter skinnestreng.
Enhet: m
2.21.11 Skinneprofil 35 kg
a-c) Iht. tegning Sk 659.
2.21.12 Skinneprofil NSB40
a-c) Iht. tegning Sk 1620.
2.21.13 Skinneprofil S41
a-c) Iht. tegning Sk 662.
2.21.14 Skinneprofil 49E1
Dok.nr.: Utgitt av: BTP Godkjent av: BT
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a-c) Iht. tegning Sk 1414.
2.21.15 Skinneprofil 54E3

a-c) Iht. tegning Sk 1614.

2.21.16 Skinneprofil 54E1

a-c) Iht. tegning Sk 1602.
2.21.17 Skinneprofil 54E2

a-c) Iht. tegning Sk 1637.
2.21.18 Skinneprofil 60E1

a-c) Iht. tegning Sk 1647.
2.21.19 Skinneprofil S64

a-c) Iht. tegning Sk 1603.
2.21.2 Sviller

a) Prosessen omfatter alle arbeider med levering av sviller. | prosessen inngar
ogsa mottak og evt. mellomlagring av svillene pa anleggsstedet.

b-e) Svillene skal leveres i henhold til Jernbaneverkets tekniske regelverk JD 530
"Overbygning - regler for prosjektering” samt Jernbaneverkets tekniske
spesifikasjoner for de forskjellige typer sviller.

X) Mengden males som antall sviller.

Enhet: stk
2.21.21 Betongsviller

a) Prosessen omfatter spennbetongsviller med innstgpte anker.

c)  Svillene skal lastes pa vogner med strg mellom hvert lag for & hindre at de
skal gli ut. Svillene skal ikke lgftes ved hjelp av skinnebefestigelsene. Det skal
bare benyttes gummibelagte svilleklyper eller Igftegafler.

2.21.211 NSB 95
a-c) |ht. tegning Sk 3180 med anker Sk 3165.
2.21.212 NSB 93

a-c) |ht. tegning Sk 3130 med anker Sk 3106b.

Dok.nr.: Utgitt av: BTP Godkjent av: BT
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2.21.213 NSB 90

a-c) Iht. tegning Sk 3105 med anker Sk 3106 (evt. Sk3106b).
2.21.214 NSB enhetssviller

a-c) Iht. tegning Sk 1619a med anker Sk 1622 a.
2.21.215 Betongsviller, type 2 for Hey-back

a-c) Iht. tegning Sk 998.
2.21.216 Betongsviller, type 2 for Pandrol

a-c) Iht. tegning Sk 1599 med anker Sk 1622a.
2.21.217 Betongsviller, type 2 med stgpejernsanker

a-c) Iht. tegning Sk 1589 med anker Sk 1621.
2.21.218 JBV 97

a-c) Prosessen omfatter betongsviller for Fastclip for skinneprofil 49E1/54E3.
2.21.219 @vrig
2.21.22 Tresviller

a) Prosessen omfatter tresviller i furu eller bak.

c)  Transport av tresviller som er impregnerte skal forega i apen vogn. Vognene
skal ha staker og lemmer. Tresvillene skal opplagres i lengderetningen pa
vognene.

2.21.221 Type X
a-c) |ht. tegning Sk 1645.
2.21.222 Dobbeltsviller
a-c) |ht. tegning Sk 1645.
2.21.229 @vrig
2.21.23 Brusviller
Dok.nr.: Utgitt av: BTP Godkjent av: BT
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a) Prosessen omfatter spennbetongsviller for ballastspor med ledeskinner. Det
finnes to typer: Type 1 har innstgpte svilleanker og benyttes for eksempel pa
bruer over 30 m og ved sporstoppere. Type 2 har plastdybler for festeplate og
benyttes for eksempel ved avslutning av ledeskinneparti eller ved
oppkjarsbjelker.

c)  Svillene skal lastes pa vogner med strg mellom hvert lag for & hindre at de
skal gli ut. Svillene skal ikke lgftes ved hjelp av skinnebefestigelsene. Det skal
bare benyttes gummibelagte svilleklyper eller Igftegafler.

2.21.231 Brusville 95 type 1 for Pandrol

a-c) Iht. tegning Sk 3186. F.nr 116.009.01.
2.21.232 Brusville 95 type 2 for Pandrol

a-c) Iht. tegning Sk 3186. F.nr 116.009.02.
2.21.233 Brusville 97 type 1 for Pandrol

a-c) Iht. tegning Sk 3185. F.nr 116.009.03.
2.21.234 Brusville 97 type 2 for Pandrol

a-c) Iht. tegning Sk 3185. F.nr 116.009.04.
2.21.239 @vrig
2.21.29 @vrig
2.21.3 Befestigelser

a) Prosessen omfatter alle arbeider med levering av skinnebefestigelser. Det er 2
skinnebefestigelser pr. sville. For betongsviller bestar befestigelsen av 2
fieerer, 2 isolatorer, 1 mellomleggsplate samt evt. underlagsplate og
svilleskruer. For tresviller bestar befestigelsen av 2 fjzerer, 1
mellomleggsplate, 1 underlagsplate samt svilleskruer med fjeerringer.
| prosessen inngar ogsa mottak og evt. mellomlagring av materialene pa
anleggsstedet.

b-e) Svillene skal leveres i henhold til Jernbaneverkets tekniske regelverk JD 530
"Overbygning - regler for prosjektering” samt Jernbaneverkets tekniske
spesifikasjoner for de forskjellige typer skinnebefestigelser.

X) Mengden males som antall godkjente komplette skinnebefestigelser.

Enhet: stk
2.21.31 Fjeerer

a)  Prosessen omfatter fjeerer av fjeerstal.

Dok.nr.: Utgitt av: BTP Godkjent av: BT
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X) Mengden males som antall godkjente fjeerer.
Enhet: stk
2.21.311 Pandrol
2.21.3111 FC 1501 Fastclip
a-c) Iht. tegning Sk 3161.
2.21.3112 e 1877
a-c) Iht. tegning Sk 3100.
2.21.3113 PR341A
a-c) Iht. tegning Sk 1584.
2.21.3114 PR607A
a-c) Iht. tegning Sk 1572.
2.21.3115 PR323
a-c) Iht. tegning Sk 1573.
2.21.3116 PR401
a-c) Iht. tegning Sk 1574.
2.21.3117 e2039
a-c) Iht. tegning Sk 3134.
2.21.3119 @vrig
2.21.312 Hey-back
2.21.3121 HBFJ35
a-c) Iht. tegning Sk 1576.
2.21.3122 HBFJ49
a-c) Iht. tegning Sk 1577.
2.21.3123 HBFJ49B
a-c) Iht. tegning Sk 1575.
2.21.3124 HBFJ54
Dok.nr.: Utgitt av: BTP Godkjent av: BT
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a-c) Iht. tegning Sk 1578.
2.21.3129 @vrig
2.21.313 Dobbel fjeerspiker Dn4
a-c) Iht. tegning Sk 1579.
2.21.314 Nabla RNTN1
a-c) Iht. tegning Sk 3140.
2.21.319 @vrig
2.21.32 Isolatorer
a) Prosessen omfatter isolatorer av plast.
X)  Mengden males som antall godkjente isolatorer.
Enhet: stk
2.21.321 Pandrol Fastclip isolatorer for 60E1
a-c) Taisolator iht. tegning Sk 3162, sideisolator iht. tegning Sk 3163.
2.21.322 Pandrol isolatorer for 60E1 pa NSB 93
a-c) Iht. tegning Sk 3118.
2.21.323 Pandrol isolatorer for 54E3 pa NSB 90
a-c) Iht. tegning Sk 3109.
2.21.324 Pandrol isolatorer for S41/49E1 pa NSB 90
a-c) Iht. tegning Sk 3107 .
2.21.325 Pandrol isolatorer for S41/49E1 pa NSB ENHETSSVILLE

a-c) Iht. tegning Sk 3101.

2.21.326 Pandrol isolatorer for 54E3 pa NSB ENHETSSVILLE
a-c) Iht. tegning Sk 3103.
2.21.327 Pandrol isolatorer for S41/49E1/54E3 pa NSB ENHETSSVILLE
a-c) Iht. tegning Sk 3117.
2.21.328 Pandrol isolatorer for 35 kg/NSB40 pa NSB ENHETSSVILLE
Dok.nr.: Utgitt av: BTP Godkjent av: BT
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a-c) Iht. tegning Sk 1587.

2.21.329 @vrig
2.21.33 Mellomlegg
a) Prosessen omfatter mellomleggsplater i plast eller gummi.
X) Mengden males som antall godkjente mellomlegg.
Enhet: stk
2.21.331 Pandrol 10 mm mellomlegg for 60E1 / Fastclip / NSB95
a-c) |ht. tegning Sk 3164.
2.21.332 Pandrol 10 mm mellomlegg for 60E1 / e-clip / NSB93
a-c) |ht. tegning Sk 3125.
2.21.333 Pandrol 10 mm mellomlegg for 49E1/54E3 / e-clip / NSB90
a-c) |ht. tegning Sk 3111.
2.21.334 Walker 10 mm mellomlegg for 49E1/54E3 / e-clip / NSB90
a-c) Iht. tegning Sk 3119.
2.21.335 6,5 mm mellomlegg for 54E3 / e-clip / NSB ENHETSSVILLE
a-c) Iht. tegning Sk 3169.
2.21.336 EVA 5 mm mellomlegg for 35 kg/NSB40/S41/49E1/54E3 / PR-clip
a-c) Iht. tegning Sk Sk 1632.
2.21.337 EVA 5 mm mellomlegg for 35 kg/NSB40 / PR-clip
a-c) Iht. tegning Sk 1629.
2.21.339 @vrig
2.21.34 Underlagsplater
a) Prosessen omfatter underlagsplater i valset eller smidd stal.
X) Mengden males som antall godkjente underlagsplater.
Enhet: stk
2.21.341 Pandrol underlagsplater for 49E1/54E3 pa tresviller
Dok.nr.: Utgitt av: BTP Godkjent av: BT
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a-c) Iht. tegning Sk 3131.
2.21.342 Hey-Back underlagsplater for S41/49E1/54E3 pa tresviller

a-c) Iht. tegning Sk 691.

2.21.343 Hey-Back underlagsplater for 35 kg/NSB40 pa tresviller
a-c) Iht. tegning Sk 695.
2.21.344 Hey-Back underlagsplater for S41/49E1 pa betongsville type 2
a-c) Iht. tegning Sk 972.
2.21.349 @vrig
2.21.35 Svilleskruer
a) Prosessen omfatter svilleskruer med fjeerringer.
X) Mengden males som antall svilleskruer.
Enhet: stk
2.21.351 Svilleskruer for underlagsplate pa tresviller
a-c) Iht. tegning Sk 1086.
2.21.352 Svilleskruer for underlagsplate pa betongsviller
a-c) Iht. tegning Sk 943.
2.21.353 Svilleskruer for Nabla pa tresviller
a-c) Iht. tegning Sk 3141.
2.21.359 @vrig
2.21.39 @vrig
2.21.4 Skinnestoppere
a) Prosessen omfatter levering av skinnestoppere.
b-e) Skinnestopperne skal leveres i henhold til Jernbaneverkets tekniske regelverk
JD 530 "Overbygning - regler for prosjektering".
X)  Mengden males som antall skinnestoppere.
Enhet: stk
2.21.41 Skinnestoppere for 49E1
Dok.nr.: Utgitt av: BTP Godkjent av: BT
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a-c) Iht. tegning Sk 3060.
2.21.42 Skinnestoppere for 35 kg
a-c) Iht. tegning Sk 3061.
2.21.49 dvrig
2.215 Strekkbolter
a) Prosessen omfatter levering av strekkbolter.
b-e) Strekkboltene skal leveres i henhold til Jernbaneverkets tekniske regelverk JD
530 "Overbygning - regler for prosjektering".
X)  Mengden males som antall strekkbolter.
Enhet: stk
2.21.51 Isolerte strekkbolter
a-c) Iht. tegning Sk 631b.
2.21.52 Uisolerte strekkbolter
a-c) Iht. tegning Sk 631.
2.21.59 dvrig
2.21.9 @vrig
2.22 BYGGING AV SPOR
a) Prosessen omfatter alle arbeider med bygging av spor. | prosessen inngar
ogsa all handtering av spormateriellet pa anleggsstedet, intern transport,
kapping av pass-skinner, eventuelle midlertidige lasker samt levering, legging
og senere fjerning og borttransport av eventuelle ngdvendige arbeidsskinner.
b-e) Arbeidene skal utfgres i henhold til Jernbaneverkets tekniske regelverk JD
531 "Overbygning - regler for bygging".
X) Mengden males som antall lapemeter ferdig spor.
Enhet: m
2.23 BALLAST
Dok.nr.: Utgitt av: BTP Godkjent av: BT
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a) Prosessen omfatter levering av materialer til og alle arbeider med utlegging av
ballast og ballastmatter for sporet.

b-e) Krav til materialer, utfarelse, pregvetaking og toleranser skal veere i henhold til
Jernbaneverkets tekniske regelverk JD 530 "Overbygning - regler for
prosjektering”, JD 531 "Overbygning - regler for bygging" samt
Jernbaneverkets tekniske spesifikasjon for ballastpukk.

X) Kostnad angis som rund sum.

2.23.1 Nedre ballastlag

a-c) Prosessen omfatter levering av materialer til og alle arbeider med utlegging av
nedre ballastlag og inkluderer ogsa eventuelle pukkgrafter. Nedre ballastlag
omfatter ballast fra formasjonsplan til underkant sville og legges ut far sporet
bygges.

X) Mengden males som prosjektert anbrakt volum.

Enhet: m*
2.23.2 @vre ballastlag

a-c) Prosessen omfatter gvre ballastlag og inkluderer ogsa evt. etterfylling med
pukk etter at sporet er justert. @vre ballastlag omfatter resterende ballast fra
underkant sville og legges ut etter at sporet er lagt.

X)  Mengden males som prosjektert anbrakt volum.

Enhet: m®
2.23.3 Ballastmatter
a) Prosessen omfatter levering og legging av ballastmatter mot strukturlyd.
X) Mengden males som prosjektert areal.
Enhet: m?
2.23.9 @vrig
2.24 SKINNESKJJTER

a) Prosessen omfatter levering av materialer til og alle arbeider med etablering
av skinneskjater, bade apne skinneskjater og isolerte skjater.

b-e) Krav til materialer, utfgrelse, prgvetaking og toleranser skal veere i henhold til
Jernbaneverkets tekniske regelverk JD 530 "Overbygning - regler for
prosjektering”, JD 531 "Overbygning - regler for bygging" samt
Jernbaneverkets tekniske spesifikasjoner for skinneskjater.

Dok.nr.: Utgitt av: BTP Godkjent av: BT
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X) Mengden males som antall godkjente skjater.
Enhet: stk

2.24.1 Apne skjgter

a) Prosessen omfatter dpne skjater utfart enten som svevende skjgt eller som
skjat pa dobbeltsville.

2.24.11 Lasker til 35 kg/NSB40 - FI. 35
a-c) Iht. tegning Sk 1641.
2.24.12 Lasker til S41/49E1/54E3 - Fl. 14a
a-c) Iht. tegning Sk 1642.
2.24.12 Lasker til 54E1/54E2 - type B
a-c) Iht. tegning Sk 1643.
2.24.13 Lasker til 60E1 - FI. 31
a-c) Iht. tegning Sk 1644.
2.24.19 @vrig
2.24.2 Friksjonsskjater

a) Prosessen omfatter isolerte skjgter som monteres direkte uten lim eller
friksjonsmasse.

2.24.21 Exel

a-c) Iht. tegning Sk 1067, 1068 eller 1069.
2.24.22 Benkler

a-c) Iht. tegning Sk 1061 eller 1062.

2.24.29 dvrig

2.24.3 Limte skjater
a) Prosessen omfatter isolerte skjgter som monteres med mgrtel eller lim.
2.24.31 MT - normal

a-c) lht. tegning Sk 1058 eller 1059A.

Dok.nr.: Utgitt av: BTP Godkjent av: BT
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2.24.32 MT - forsterket

a-c) Iht. tegning Sk 1065, 1066 eller 1070.
2.24.33 "S" - normal

a-c) Iht. tegning Sk 1053 eller 1054B.
2.24.34 "S" - forsterket

a-c) Iht. tegning Sk 1063 eller 1064.
2.24.39 dvrig
2.24.9 @vrig
2.25 HELSVEISING

a) Prosessen omfatter levering av materialer til og alle arbeider med sveising og
ngytralisering av skinner ved bygging av et helsveist spor.

b-e) Krav til materialer, utfgrelse, prgvetaking og toleranser skal veere i henhold til
Jernbaneverkets tekniske regelverk JD 530 "Overbygning - regler for
prosjektering”, JD 531 "Overbygning - regler for bygging" samt
Jernbaneverkets tekniske spesifikasjoner for sveising av skinner.

X) Kostnad angis som rund sum.

2.25.1 Mellomsveising

a) Prosessen omfatter mellomsveising, stasjoneert eller mobilt, i form av elektrisk
motstandssveising (brennstuksveising) eller aluminiotermisk metode.

X) Mengden males som antall godkjente sveiser.

Enhet: stk
2.25.2 Ngytralisering

a) Prosessen omfatter ngytralisering av mellomsveiste skinner fgr sluttsveising.

X)  Mengden males som prosjektert antall Iapemeter ngytraliserte skinner.
Enhet: m

2.25.21 Ngytralisering innenfor ngytraltemperaturomradet

a) Prosessen omfatter ngytralisering ved temperaturer som ligger innenfor
naytraltemperaturomradet eller ved skinnelengder som tilsvarer
n@ytraltemperaturomradet.

Dok.nr.: Utgitt av: BTP Godkjent av: BT
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2.25.22 Ngytralisering ved temperatur lavere enn ngytraltemperaturomradet
a) Prosessen omfatter ngytralisering ved temperaturer som ligger lavere enn
n@ytraltemperaturomradet.
2.25.29 @vrig
2.25.3 Sluttsveising
a) Prosessen omfatter sluttsveising etter ngytralisering. Far sluttsveising skal
sporet veere justert i hgyde- og sideretning og den ngdvendige ballastmengde
skal veere utkjgrt og fordelt. Nar det skal utferes varig utfesting av linjen skal
utfestingen veere fullt etablert far sluttsveising utfares.
X)  Mengden males som antall godkjente sveiser.
Enhet: stk
2.25.9 @vrig
2.26 JUSTERING OG STABILISERING
a) Prosessen omfatter alle arbeider med justering og stabilisering av sporet.
b-e) Arbeidene skal utfgres iht. Jernbaneverkets tekniske regelverk JD 531
"Overbygning - regler for bygging" og JD 532 "Overbygning - regler for
vedlikehold".
X) Mengden males som antall lapemeter ferdig justert og stabilisert spor.
Enhet: m
2.26.1 Justering
a) Prosessen omfatter alle arbeider med pakking, lgfting og baksing av spor til
angitt hgyde og beliggenhet. Prosessen inkluderer ogsa ngdvendig
etterjustering.
X) Mengden males som antall lapemeter ferdig justert spor.
Enhet: m
2.26.2 Stabilisering
a) Prosessen omfatter alle arbeider med stabilisering av spor.
X) Mengden males som antall lapemeter ferdig stabilisert spor.
Enhet: m
2.26.9 @vrig
Dok.nr.: Utgitt av: BTP Godkjent av: BT
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