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5.11 KONTROLL AV SPOR

5.11.1

5.11.2

5.11.3

5.12

a)

f)

Prosessen omfatter generell kontroll og tilsyn med spor ved hjelp av
malevognkjaringer og visuell kontroll.

Mengde males som antall km kontrollert spor.

Enhet: km

Visuell visitasjon

a)

f)

Prosessen omfatter visuell visitasjon av anleggene slik den er beskrevet i
spesiell beskrivelse og/eller i Jernbaneverkets tekniske regelverk JD 532
"Overbygning - Regler for vedlikehold". Prosessen omfatter ogsa utbedring av
enkle feil og mangler som er mulig & utfare under visitasjon uten spesielt
verktgy/utstyr. Alle feil og mangler utover de som avdekkes ved beskrevne
kontroller dokumenteres i visitasjonsprotokollen. Kopi av denne sendes til
infrastruktureier. Evt feil som er utbedret dokumenteres i samme
visitasjonsprotokoll.

Mengde males som antall km visitert spor.

Enhet: km

Maling av sporgeometri

a)

c)
f)

Prosessen omfatter pris pa ledsager og tolkning av malevognsdiagrammer
ved kjgring av méalevogner. Tolkning av malevognsdiagrammer utfgres i
samarbeid med Infrastruktureier.

Prosessen inkluderer ikke leie av malevogn eller trekkraft til denne.
Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutine for maling av sporets
geometri og kvalitet — JD 532, vedlegg 4.b.

Kostnad angis som rund sum.

Kontroll av sporets beliggenhet

a)

C)

f)

Sporets beliggenhet sideveis kontrolleres i alle kurver <400 m radius. Det
kontrolleres mot etablerte systemer, slik som VUL/KUL eller GVUL. Kontrollen
fares pa eget skjema. De kurver som omfattes av denne kontroll, men
mangler kontrollmerker rapporteres skriftlig til Byggherre.

Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutine for kontroll av sporets
beliggenhet— JD 532, vedlegg 4.b.

Mengden males som antall meter kontollert spor.

Enhet: m

KONTROLL AV SKINNER

a)

c)

f)

Prosessen omfatter ultralydkontroll av skinner inklusiv ngdvendig etterkontroll
Maleresultater sendes snarest etter at malingene er utfgrt til Infrastruktureier.
Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold”, kap. 7 og vedlegg
7.b

Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutine, Skinner— JD 532,
vedlegg4.b—-RCM ID: 2.4.1.1

Mengden males som antall forbrukte timeverk, evt. antall skift

Enhet: t / skift
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5.12.1 Manuell ultralydkontroll av skinner - periodisk
a) Prosessen omfatter manuell periodisk ultralydkontroll av skinner med
"handdrevet” tralle. Maleresultater sendes snarest etter at malingene er utfart
til Infrastruktureier.
c)  Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold”, kap. 7 og vedlegg
7.b
Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutine, Skinner— JD 532,
vedlegg4.b—-RCM ID: 2.4.1.1
f) Mengden males som antall forbrukte timeverk
Enhet: t
5.12.2 Manuell ultralydkontroll av skinner - etterkontroll
a) Prosessen omfatter verifisering av feilindikasjoner etter ultralydkontroll av
skinner med automatisk malevogn. Maleresultater sendes snarest etter at
malingene er utfgrt til Infrastruktureier.
c) Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold”, kap. 7 og vedlegg
7.b
Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutine, Skinner— JD 532,
vedlegg 4.b —RCM ID: 2.4.1.1
f) Mengden males som antall forbrukte timeverk
Enhet: t
5.12.3 Manuell kontroll av skinneslitasje
a) Prosessen omfatter manuell kontroll av skinneslitasje.
c) Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutine, Skinner— JD 532,
vedlegg 4.b—RCM ID: 2.4.1.1
f) Mengden males som lgpemeter skinner.

Enhet: m

5.13 KONTROLL AV SVILLER

a)

c)
f)

Prosessen omfatter kontroll av sviller.

Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold", kap. 8

Mengden males som antall sviller.

Enhet: stk
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5.13.1 Kontroll av betongsviller
a) Prosessen omfatter kontroll av betongsviller.
c) Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold", kap. 8
Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutine, Betongsviller— JD
532, vedlegg 4.b — RCM ID: 2.2.2
f) Mengden males som antall sviller.
Enhet: stk
5.13.2 Kontroll av tresviller
a) Prosessen omfatter kontroll av tresviller.
c) Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold", kap. 8
Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutine, Tresviller— JD 532,
vedlegg 4.b —RCM ID 2.2.1
f) Mengden males som antall sviller.
Enhet: stk
5.14 KONTROLL AV BEFESTIGELSE

a) Prosessen omfatter kontroll av befestigelse.
c) Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold”, kap.8.
f) Mengden males som antall befestigelser.
Enhet: stk
5.14.1 Kontroll av befestigelse pa betongsviller
a) Prosessen omfatter kontroll av befestigelse pa betongsviller.
c) Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold”, kap.8.
Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generiske arbeidsrutiner, Befestigelse pa
betongsviller— JD 532, vedlegg 4.b — RCM 1D:2.3.2.1 0g 2.3.2.2
f) Mengden males som antall befestigelser.
Enhet: stk
5.14.2 Kontroll av befestigelse pa tresviller
a) Prosessen omfatter kontroll av befestigelse pa Tresviller.
¢) Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold”, kap.8.
Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generiske arbeidsrutiner, Befestigelse pa
Tresviller— JD 532, vedlegg 4.b — RCM ID:2.3.1.1 0g 2.3.1.2
f) Mengden males som antall befestigelser.
Enhet: stk
Dok.nr.: Utgitt av: ITP Godkjent av: IT
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5.15 KONTROLL AV SKJ@ZTER

a) Prosessen omfatter kontroll av isolerte og uisolerte skinneskjater, samt
glideskjater.
c) Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold", kap.9.
f) Mengden males som antall skjater.
Enhet: stk
5.15.1 Kontroll av isolerte skjgter
a) Prosessen omfatter kontroll av isolerte skjater.
c) Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold", kap.9.
Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutine, Isolerte skjgter— JD
532, vedlegg 4.0 —RCM ID: 2.4.1
f)  Mengden males som antall skjgter.
Enhet: stk
5.15.2 Kontroll av laskede skjgter
a) Prosessen omfatter kontroll av laskede skjater.
c) Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold", kap.9.
Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutine, Isolerte skjater— JD
532, vedlegg 4.b RCM ID: 2.4.1.2.2.2
f) Mengden males som antall skjgter.
Enhet: stk
5.15.3 Kontroll av glideskjater
a) Prosessen omfatter kontroll av laskede skjater.
c)  Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutine, Glideskjgter— JD
532, vedlegg 4.b —RCM 2.4.1.2.2.2
f) Mengden males som antall skjater.
Enhet: stk
Dok.nr.: Utgitt av: ITP Godkjent av: IT
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5.16 KONTROLL AV SPORVEKSLER

a) Prosessen omfatter kontroll av sporveksler.

c) Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold", kap. 11. Oversikt
over antall feil i sporveksler angis med sporvekselnummer og beliggenhet

f) Mengden males som antall sporveksler.

Enhet: stk
5.16.1 Kontroll av enkle sporveksler

a) Prosessen omfatter kontroll av enkle sporveksler.

Oversikt over antall feil i sporveksler angis med sporvekselnummer og
beliggenhet

¢)  Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold", kap. 11.
Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutiner for Sporveksler og
spormal i enkle sporveksler — JD 532, vedlegg 4.b

f) Mengden males som antall sporveksler.

Enhet: stk
5.16.2 Kontroll av kryssveksler og sporkryss

a) Prosessen omfatter kontroll kryssveksler og sporkryss.

Oversikt over antall feil i sporveksler angis med sporvekselnummer og
beliggenhet

c) Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold" kap.11.

Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutiner for Sporveksler og
spormal i kryssveksler og sporkryss — JD 532, vedlegg 4.b
f) Mengden males som antall sporveksler.
Enhet: stk
5.16.3 Kontroll av usymmetriske dobbeltveksler

a)  Prosessen omfatter kontroll kryssveksler og sporkryss.

Oversikt over antall feil i sporveksler angis med sporvekselnummer og
beliggenhet

c) Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i Jernbaneverkets tekniske
regelverk JD 532 "Overbygning - Regler for vedlikehold" kap.11.

Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutiner for Sporveksler og
spormal i usymmetriske dobbeltveksler — JD 532, vedlegg 4.b
f)  Mengden males som antall sporveksler.
Enhet: stk
Dok.nr.: Utgitt av: ITP Godkjent av: IT
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5.17 KONTROLL AV BALLAST

a)

c)
f)

Prosessen omfatter kontroll av ballast i form av stikkpraver

Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutiner for Ballast — JD 532,
vedlegg 4.b—-RCM ID: 2.1.1

Mengden males som antall pravetakinger

Enhet: stk

5.18 KONTROLL AV PLANOVERGANGER

a)
c)

f)

Prosessen omfatter kontroll av planoverganger
Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i JD 532, kap.10 og
vedlegg 10.d.

Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutiner for planoverganger —
JD 532, vedlegg 4.b

Mengden males som antall kontrollerte planoverganger.

Enhet: stk

519 KONTROLL AV SKILT

a)
c)

f)

Prosessen omfatter kontroll av skilt
Kontrollen skal utfgres i henhold til bestemmelsene i JD 515, kap.6.

Arbeidsrutine og intervall er gitt i Generisk arbeidsrutiner for Sporveksler og
spormal i kryssveksler og sporkryss — JD 532, vedlegg 4.b

Mengden males som antall kontrollerte skilt.

Enhet: stk
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